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Anlagen werden mit ausfihrlichen Informationen ange

legt

und kénnen ausfiihrlich beschrieben werden. Anderungen, z.B. der Austausch
wichtiger Aggregate, sind jederzeit nachtragbar, Baujahr/Standort/ Inventar-Nr.
usw. werden ebenfalls aufgenommen.

Gezielte Auswahl einzelner Anlagen durch Doppelklic

Y auswertungen(100) <32 >

Beispielsweise
bei den
Auswertungen.

Daturm vom: -

-Ankreuzen und dann anwahlen

Auswahl Wartung/Reparatur:

Ohbjektgruppen ™ - & Ale
Objektarten [+] © \Wartungen
Wyartungsgruppen © Reparaturen
Wyartungsarten ™ Sortieren nach:

Kostenstellen ™

T

& Ohjekinr, + Wartung

Mitarbeiter ™

 Objekinr. + Daturm

(0 [ Ry

© Inventarnr. + YWartung

" Inventarnr. + Daturm

ETS

=l

e
Selektieren | MII IQ

Objekte auswahlen

k

=0l x|

Auswahl Auswertungen:

QUitt, [ Mitark, |Knsten | Fehler | Prognosen | Sonstiges

Gluittierte Arbeiten anzeigen ;ﬂ

Mitarbeiter: Zuschlége [ Zulagen
Mitarbeiterstunden pro Objekt
Mitarbeiterstunden pro Qualifikation

ichung Quittier
Summierte Zeiten pro Woche/MonatiJahr
Mitarbeiterstunden pro Wartungsgruppe
Mitarbeiterstunden pro KSt. und Wartungsgr.

Mitarbeiterstunden pro Kostenstelle
Mitarbeiterstunden (mit Uberstd.)
Zeiten pro Prejekt und Kostenstelle
Zeiten pro Kostenstelle und Projekt (summier
Tageshericht - pro Mitarbeiter und K5t.

icht - pro KSt.

atznt Objekinr,

=]

1|00000001

1

icht - pro KSt. - Bereich

pro Objekte (Top 10)

2/00000002 Sprinkleranlage

1
1
1

00000003 HW1-Raumkdim:

00000008

aaniage Splitgerat

Mitarbeiterstunden - Ubersicht
Kennzahlen Auftragsabwicklung
Quittierte Arbeiten - Ubersicht nach Datum

1 Sprizgiefanlage SM 12-2 - |
; f 10{00000010 Spritzgiefform 30 Lir. EimerH 2 ;ILI y
Anlage-Gruppen und —Hierarchien definierbar
=loix

Anlagen-Bauteile
lassen sich
hierarchisch
strukturieren,
dadurch ist im

ganzen Programm

eine Selektion auf
Komplettanlagen,
Firmenbereiche,
Standorte usw.
madglich.

- HWAM
E HW1 - Versand
E-Fertigwarenlager
versandbiiro
HWA1 - Verwaltung
HW1- Gebaude
i =~HW1- Produktion
H - HW1-Blashetrieh
Hw1-Qualitatssicherung

i HW1-SpritzgieRen
[=I-HWA1

E-HyW1 - Giesserei
E| GieRanlagen

£..00000016
: ..00000017
| B1-HW1 - Drucklutt
E-HW1 - Investition
L W1 - Inwestition

Objekte selektieren

HW1 - Standort 1
HW1 - Versand
Fertigwarenlager
versandbiiro
HW1 - Verwaltung
HW1- Gebaude
HW1- Produktion
Blashetrieh
Qualitatssicherung
SpritzgieBen

HwW1 - Standort 2
HW1 - Giesserei
GieRanlagen

Presse FG.345.01.01
Giekmaschine FG.345.01.01
HW1 - Druckluft

HW1 - Investition

HW1 - Inwestition
Hauptwerk 2
Niederlassung 1
Niederlassung 2

Hichete Stufe it

& Gtuie §
" Stufe 4
€ Stufe 3
" Stufe 2
(@)

© Ohjekt

OK
| Abbrechen

Zusatzlich zur hierarchischen Ordnung lassen sich unabhéngige Gruppen-
Zuordnungen, individuell angeben.

Web: www.abadoc.eu
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Unterschiedliche Wartungsarbeiten pro Anlage

Jeder Anlage lassen sich beliebig viele Instandsetzungsarbeiten
(Einzelreparaturen) und Regelwartungen zuordnen.

Die Intervalle sind auf Betriebsstunden oder auf feste Zeitabstéande
definierbar (Tage, Arbeitstage, Wochen, Monate, Jahre).

Die Kombination beider Intervallarten ist auch mdglich!

Automatische Anzeige

[PYListe fallige Arbeiten(55) [Filter aktiv] < 424 >

=13

Ghjekte T

Uberfalliger Arbeiten
Beim Start des Programms

Ohjektgruppen
Objektarten ™
Wartungsgruppen ™

setzten i

vorn[01.01.1980 EJ

Wartungen

bis:[18.07.2008 | [

|
Kastenstellen 7 ] L]
]

Aufirage erstell bis

Projekt | 16.07.2008 %

=

g

<] vorg Mitarbeiter
]
L

Wartungsarten I gesetzliche Term. Prinritat ‘ @ Al © Wartungen € Reparaturen
erscheinen fallige
satnr [Aufragnr. [Faligseit _ [zanier Chjektnr_ [objekt inventamr.__ [Ty Fabriknr, |Standor |~
.. e . 08.02.2007 0[08.02.2007 00000009 |5 Sl 12:2 Spritzgiel
und uberfa"lge Arbe|ten . [ 55|0000000000055 [08.02.2007 0[08.02.2007 00000010 30 Lir Eimer A 2 Sprizgiel
| 09.02.2007 0[09.02.2007 00000007 Hotee Typ 512211345 ricstatt
il 09.02.2007 0/09.02.2007 00000008 Hotec Typ S[2211345 Werkstatl
[ so[oooooooonnnse |10.02.2007 0/10.02.2007 00000002 G Snrinker
il | 14.02.2007 0[14.02.2007 00000025 Stationt Frodgeb:
e 51| 1 14.02.2007 0[14.02.2007 00000028 =WE SA-WIE
=1 H [ &2|ooooooooonnez |14.02.2007 014.02.2007 00000027 ETA 122 ETA122
Uberfallig sind solche, -
B4 16.02.2007 0[16.02.2007 00000008 Hotec Typ S[2211345 Werkstatl
. . . [| e5/o000000000065  |20.02.2007 0/2002.2007 00000004 | Bplfgerat Avsom __|A5 568778 |Prodgebi
bel denen auch dle Nachfrlst il | 17.02.2007 0f17.02.2007 00000026 Station2 Prodgek:
67 23.02.2007 0{23.02.2007 00000007 Hotec Typ 5{2211345 Werkstat!
. . [ ea|oooooooonnnes |02.03.2007 0/02.03.2007 00000007 Hoteo Typ 5(2211345__ | Werkstat!
ubersch rltten ISt il EQ‘DDDDDD[I[I[IUUEB 01.03.2007 0[01.03.2007 00000007 Hotec Typ 512211345 Werkstatl
- o 23.02.2007 0[23.02.2007 00000008 Hotec Typ S[2211345 Werkstat!
[ 7i|ooooooooono7s  |02.03.2007 0/02.03.2007 00000008 |Rauchabsauganiage Holec Typ 612211345
<
Ausdruck|[FAEL0S5E -] Scleldieren | Export | Guitteren | Allc AB drucken| | Alle AB anzeigen Aktuslisieren |

Quialifizierung Personal

Mitarbeitern und Fremdfirmen lassen sich bestimmte Qualifikationen zuordnen,
z.B. berufsbezogen wie Elektriker und Schlosser, oder nach bestimmten
Fahigkeiten, z.B. Schweil3prifung oder anderes.

Beim Quittieren der Tatigkeiten werden dann Mitarbeiter oder Firmen angeboten,
welche die entsprechende Voraussetzung erfillen.

Arbeitsblatter

Kernstiick des Programms sind die
Arbeitsblatter. Die auszufiuihrende Arbeit
ist hier klar beschrieben, notwendige
Ersatzteile und Daten mit aufgefihrt.

Die Arbeitsblatter sind auch
Auftragsblatt fir Fremdfirmen.
Bilder, Fotos oder gescannte
Zeichnungen kdnnen eingefiigt,
bearbeitet und mit ausgedruckt

werden.
o

Web: www.abadoc.eu

I:‘ Arbeitsblatt-Nr.: 0000000000054

20.07.2008 1

Auftragsnummer: 0000000000054 _
Fallig seit 03022007
Auftragsdatum 08.02.2007
Intenvall: 1 hanat

Objekt: 00000009 SpritzgieBanlage Sh12-2 Inventarnr.:

Objekttyp:

Standort: Spritzgielhalle

FahrikatNr.:

Gehiirt zu: HW1 - Spritzqui®

Wartung: 00000011 Wartung monatlich

Arheitsort: HW1 - Spritzgui

Gruppe: Elektrik

Art: Wartung

Kostenstelle 00003 Prodgebiude 2

vorgesehene Wartung/ Reparatur durch:

“erantwortlicher Mitarbeiter:  Mandutz Thomas
0ooog Mandutz Thomas 460 4.00 Std

Erforderliche Ers atzteile, B etriebsmittel, Hilfsstoffe:
100

Personalkosten:  55.58 Materialkosten:  0.00 Gesamtkosten: 5588

Erforderliche Qualifikation{en):

Arbeitsheschreibung:

Fithren Sie alle Tatigkeiten der Elektrockeckliste aus
Formblatt-Nr. TSDO026

Beachten Sie auf jeden Fall die Unfallverhittungsvorschriftent!!
Wartung aus gefihrt:

Narma: Datum: Std
Mame Datum Std
A3ADOC
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Links

Bilder, gescannte Zeichnungen, Anleitungen und andere Dokumente
lassen sich einzelnen Funktionen zuordnen.

Links zu Dateien

z.B. zu Word- oder Exel-Dokumenten, Link 1 [07-ABADOCWVESIWEB2008HANDBUCHDOC [f-] o | @
. Link 2 HAD7-ABADOCWEEWVEB2008AGE POF |1+ o | @
BMP- oder JPG-Bilder, M
Link 3 CVEADOCREADME T | 4+ | 1 | &
PDF, AutoCAD- oder TXT-Dateien.
Te r m I n kal e n d e r PN Terminkalender(58) =1olx(
 Ankreuzen und dann anwahlen
Alle anstehenden oA o A
Ohjektgruppen ™ - J Kostenstellen ™ BJ © Wartungen © sl
H Ohjektarten [~ - Mitarbeiter [~ B J © Reparaturen
WartungStermlne Wartungsgruppen © J Jahr m
i A M =  keine Zahler anzeigen
S|nd hler ZUu Sehen . Wartungsarten [~ ;J Monat ~|Jul -] seteiieren |~ ganzen Zykius verschishen
Inventarnr, Standort Tt;IUEUT ‘ﬂﬂ[ﬂ [10.07 [11.07 [12.07 [13.07 [14.07 [15.07 |[16.07 [17.07 |18.07 |18.07 |20.07 |21.07 |22.07 |23.07 |[24.07 |25.07 |26.07 |27]~
Werkstatt Spr] | | Ei Ei ]
Werkstatt 2 5|F [ 1 L
— =
Termine fur geplante (|
. . H1 - GieRe(ll |
Arbeiten lassen sich e -
H |
per Mausklick auch —
. - | 5
verschieben (drag & drop) L. i 1 : i T
) . I:‘ Terminkalender 2007 2008
Terminplane
Juli 2008
Objektnr Wartungznr.
zum i E
Objekt Arbeitshez T2 13[4 15 6 ]7 8 [0 N0 11 12 [18 14 [15 J16.[17 [15 J10. 2021 [22 |25 [24 J25 J26 27 [25 120 30 [51)
00000007 Rauchahsauganl ace 00000007 Kontrol gang 1.0 4.0] 1.0 1.0]
Au Sd ru Cke n 00000008 Rauchahsauganl age 0000000% Kontrollgang 1.0 1,0] 1.0 1.0]
00000008; Spritzgiefanage SM 12-2 00000011 Wyartung monatlich 4.0
00000008; Spritzgiefanage SM 12-2 00000012 Wyartung 194 jahrlich &,0]
00000008; Spritzgiefanage SM 12-2 00000013 Wyartung 112 jahrlich 6,0]
0000001 0; Spritzgiefiform 30 Lir. 00000014 Wyartung monatlich 4,0
0000001 0; Spritzgiefiform 30 Lir. 00000015 Wyartung 194 jahrlich &,0]
0000001 0; Spritzgiefiform 30 Lir. 00000018 Wyartung 112 jahrlich 6,0
00000011: Stapler Clark E 0000001% U Prifung 4.0
00000013 Autstapler Shi 26 00000023 Inspektion digemein 4.0
00000013 Autstapler Sh 26 00000025 LN Prifung 4,0]
00000014: Autstapler Sh 45 00000028 LN -Prifung 4.0
|:| Terrninplanung 00000017: GieRmasching 00000032 Wwartung E lektrik 40|
0000007: ing 00000033 Wwartung Mechanik 20|
Alle bzw. gefilterte Objekte 00000023: Stromwersorgung, Station 1 00000041: E-Station - 114 jatrliche ap
Alle Obje klg ruppen 00000024 Stromversorgung, Station 2 00000043 E-Station2 - 174 jéhrliche 40
Wanungeﬂ und REFIEH’ETU ren 00000027, Kompressor E TA-122 00000047, Fitter wechseln 1.5
Alle Wartu ngsarten 00000028 Kompressor SANE 00000048 Filter wechzeln 1.5
Alle Wartungsgruppen 120 20 20 80
Alle kostenstellen 160 20 24,0 16,0 40 30 20 4,0 20

Alle Mitarbeiter
Alle Objektarten
Datum vom: 2007 2008  bis: 20.07 2009

Einzelne Alle Objektgrup pen

00000017 Giefmaschire FG 34501 01 IDRACLA200S HW - GielRerei 00000032 ‘Wiartung Elektrik Prodgehéude 2
20.07.2008 4.005td. Passmann Adrian

0oooooty Gielmaschine FG.345.01.01 IDRACL1200S HW - Gielterei 00000033 ‘Wiartung Mechanit Prodgebéude 2
22.07.2008 2005t Paszmann Adrian

00000007 Rauchabsauganiage HotecTyp SR WWerkstatt Spritzguss 00000007 Kartrollgang Prodgehiude 1
25.07.2008 1.005td. Mille 22!

00000003 Rauchabsauganlage Hotec Ty SR Werkstatt 2 Spritzguss 00000009 Kortrollgang Prodgebéude 2
25.07.2008 1.005td Milbe Al

00000023 Stromversorgung, Station 1 Prodoekéudes 1 00000041 E-Station - 1/4 jahrliche Prifung Prodgehéude 1
27.07.2008 4.005td. Schiemer YWolfgang

00000024 Stromversorgung, Station 2 Prodoebéuds 2 00000043 E-Station2 - 144 jahdiche Prodochéude 1
27.07.2008 4005t Schiemer Woligany

A3ADOC
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Er

satzteile, Werkzeuge, Hilfs- und Verbrauchsmateri  al

Jeder Instandsetzung und Regelwartung lassen sich beliebig viele Ersatzteile
zuordnen. So steht beispielsweise schon auf dem Arbeitsblatt, welche
besonderen Werkzeuge / Materialien zu einer bestimmten Arbeit gebraucht

werden. Vorteil: rechtzeitige Planung, Bestellung, alles dabei haben ...
(Dadurch Einsparpotential an Lagerhaltungskosten...)

Lagerverwaltung mit Mindestbestand

Bei jeder Quittierung von Tatigkeiten wird automatisch der Lagerbestand
fur Ersatzteile und Betriebsmittel reduziert. Wird der Mindest-Lagerbestand
unterschritten, kommt entsprechende Meldung.

Die Anforderung an den Einkauf kann mit dem integrierten Bestellwesen
automatisiert werden. Man kann aber auch direkt beim Lieferanten anfragen
und ggf. die Bestellung auslésen! Das Bestellwesen enthélt zuséatzlich zur
Anfrage und Bestellung eine Bestellvorschlagsliste, den Wareneingang und
anderes mehr.

Komplettes Bestellwesen

Bestellung / Anfrage(24) <2 = =10l mlt
Bestellung | Bedi Positionen | Eigen | Tabelle
Bestellungs-r .| BO7-000001 Pos. 1] m m |m802.2007 VO rSChIagS
Fitma | A8 Wingel GrkH [ 28 |[poo00z obiekt . | liste
Bezeichnung JFI\EBIeﬂ | + | =us BYL Ubernehmen !
Freier Text Anfragen,
B-Mittel-rr. | 00009 | Lieferantenpreise
kostenssten [ Jer[ T -
Rl beim Lieferant ‘ + Liefertermin ostEnste en_l g d Waren
il 200,00 e ] .
ende ! Ennet [ e Pt ] eingang
Einzelpreis 025 - % - 0,25 Gesamt 50,00 ostenart | | !
offens Menge 200,00 Eingang 0,00 I etledict Lager s
Bemerkung ;I
B -
Positionen — Ges Kosten
S [ ]
4» | D| X| L
oA [Fbe
Fo|Bezeichnung Frei Text B-nittel-kr.  |Mrheim Lief (Menge Freis Hetrag Lief{Restmenge \f'erwend;l
o 1|Fliekfett 00004 200,00 0,25 50,00 200,00
2|Farhe rot 25,00 1,24 31,24 25,00
| K- ,
Filter| £ alle Positionen (" off. Bestellungen ~ ( Anfragen  { Teileferungen  ( &hgeschiossen Lieferant [~ _I
W—Grl_ Besteltext [ Werwendung J Mr. I I /
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Statistische Funktionen / Kostenermittlung / Fehler analyse
hat viele
Auswertungsmaoglichkeiten.

Zum Beispiel sind alle
Reparaturen einer
beliebigen Anlage fur
einen frei bestimmbaren
Zeitraum ausdruckbar.

Arbeiten die in einem
bestimmten Zeitraum
notwendig waren und
welche Kosten
entstanden sind.

Kostenprognose und Fehleranalyse liefern dazu Zahlen und Fakten schwarz
auf weil3, z. B. als Grundlage fur wichtige Planungen und Entscheidungen!

Auswertungen und Analysen auch grafisch
grafische Auswertungsbeispiele

Graphische Darstellun

14

Pragnante Grafiken — sagen mehr als lange Listendrucke

Web: www.abadoc.eu Seite 6




Export und Import

Daten von lassen sich exportieren
und grafisch aufbereiten, z.B. in Excel, ASCII, dBase, SDF ...

Kuchen- Balken- und andere Diagrammformen zeigen auf einen Blick
wesentlichen Strukturen. Es werden Daten aus vielen gebrauchlichen
Formaten angeboten; diese Funktion hilft beim Erstanlegen von Stammdaten.
Wurden beispielsweise Anlagen schon einmal EDV-malig erfasst, kbnnen
diese meist zum Import aufbereitet und dbernommen werden.
So manche Daten-Neueingabe ist damit gespart!

Verwaltung Kostenstellen und Inventarnummern
Durch die Definition von Kostenstellen und Inventarnummern lassen sich
jederzeit Auswertungen fir bestimmte Kostenstellen (KSt.) vornehmen.
KSt-Bereiche und / oder KSt-Projekte lassen sich einrichten.

Erhalt der Historie bei ausgemusterten Anlagen
Anlagen die ausgetauscht werden, werden mit der -Funktion
JAusmustern’ ausgemustert. Der Vorteil gegenuber dem Léschen ist,
dass Instandsetzungsarbeiten und andere ausgefuhrten Arbeiten
noch nach Jahren nachvollzogen werden konnen, ohne die Datenbank
zu belasten.

Lebenslaufe (Historie) mit Wartungen und Reparature  n
RegelméRige Eingabe ausgeflhrter Reparaturen, Wartungen sowie
wichtiger Anderungen an den Anlagen, lassen zu jedem Zeitpunkt
die Historie einer bestimmten Anlage am Bildschirm ansehen
und ausdrucken.

Web: www.abadoc.eu Seite 7




Eingaben Uber Barcode ——_

In gréReren IH-Abteilungen

kann das Quittieren ausgefihrter
Arbeiten schnell aufwendig werden.
Kommen z.B. abends

die ausgefullten Arbeitsblatter
zurtick, mussen diese eingegeben,
also die Arbeiten quittiert werden.

hilft hier enorm Zeit zu
sparen, wenn die Wartungsnummer als Barcode auf den Arbeitskarten
ausgedruckt ist. Einfach Barcode-Scanner auf die Barcodenummer halten und
das Programm findet automatisch die richtige Wartung zur richtigen Anlage!

Sind auch die Mitarbeiter-Nummern als Barcode angegeben, reduziert sich
der Eingabeaufwand noch einmal erheblich!

Registerkarte "Eigen’
Nahezu jede Maske hat eine besondere Registerkarte "Eigen’”.
Hier kdnnen eigene Felder definiert und umbenannt werden.

Wert 1 wird zu Herkunft

Web: www.abadoc.eu Seite 8




Leichte Bedienung und Anpassbarkeit @f
Icon-Leiste Q’l‘@
P 1\d
() (
&% *+
# $ % #
- 0/
* 1
/
| # / 2
/ :
$ %
$ #

Die frei definierbaren Felder A B iassensich fur jeden einzelnen User frei belegen.
Bei Auslieferung sind diese mit der Bestellvorschlagsliste ("A") und der Maske Betriebsmittel
("B") belegt. Will ein bestimmter User (Anwender) das Feld "B” nicht mit Betriebsmitteln
sondern mit der Lagerverwaltung belegt haben, dann genigt es, die Maske Lagerverwaltung
aufzurufen und im Pulldown-Meni “Ansicht” die Zeile “Schnellstart-lcon B” anzuklicken. Ab
dem né&chsten Programmestart hat der User, der zuvor die Lagerverwaltung auf Icon B gelegt
hat, diese jetzt unter "‘B” zur Verfligung. Bei allen anderen Usern bleibt die urspriingliche

Belegung.
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Meldewesen

Verschicken

von Notizen und freien
Textmeldungen

zwischen den Anwendern
und Kollegen

Allgemeines von Interesse

Systemvoraussetzungen
Windows 98, NT, 2000, XP, Vista ... und hdher; auch Terminal-Server (z.B. Citrix)

Programmgrenzen

Fur den praktischen Betrieb gibt es so gut wie keine Grenzen (aul3er der
FestplattengroRe) sowohl auf die Anzahl der Anlagen als auch auf Wartungen
und andere Daten bezogen.

Mandantenfahigkeit Mehrere Firmen (Mandanten) in einer Datenbank
Jeder Mandant sieht nur seine Daten. Das gleichzeitige Anzeigen aller Daten
samtlicher Mandanten ist technisch ausgeschlossen.

Sprachversionen

gibt es auf englisch und auf deutsch.
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Entwicklungsumgebung
wird unter ,Visual FoxPro von Microsoft™ entwickelt, bietet deshalb
anerkannt hohe Geschwindigkeit bei nahezu unbegrenzter Anzahl von Daten.

®u

Vorteile und Nutzen

Frihzeitiges Erkennen der Schadens- und Schwachstellen

Dadurch Erhéhung der Betriebssicherheit der Anlagen

Steigerung der Anlagenverfiigbarkeit

Verlangerung der Anlagenlebensdauer

Verringerung der Instandhaltungskosten durch gezielte Planung
Optimierung der Instandhaltungsarbeiten

Verringerung der Ersatzteilhaltung und damit auch der Vorhaltungskosten

Automatische Termintberwachung fir wiederkehrende Vorgénge ...
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